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DEFINITION DES PICTOGRAMMES
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1 — Déconnecter la bougie avant tout
entretien de réparation

2 — Lame rotative attention aux projections

3 — Porter un casque anti-bruit

4 — Lire le manuel d'utilisation

5 — Respect des distances de sécurité

Iy

Danger ! Risques de sectionnement
Lame en rotation
Ne pas s’approcher de I'outil de coupe

Réglage hauteur de coupe
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Commande d’embrayage
d’avancement

Commande d’embrayage
de recul
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Embrayage de lame

v
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) Frein de parking

Commande Bi-pass

Commande de gaz
(suivant motorisation)

|\| '’
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1- Starter
2- Rapide
3- Lent

b
»

Commande de vitesse ‘

I

Les gaz d’échappement sont dangereux
Ne pas utiliser dans un endroit mal aéré

S

Couper le moteur avant de refaire le plein

A Pictogrammes présents ou non suivant le modéle de machine
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DEBALLAGE / ASSEMBLAGE

NOTA: dans un souci permanent
d’amélioration, le constructeur précise que
I'intégralité de ce manuel n’est pas
contractuelle, et se réserve le droit de
modifier sans prévenir, les spécifications
de ses machines

<— Déballage
(1.1

ATTENTION :

Un assemblage inapproprié de
cette machine peut provoquer des
blessures graves. Assurez-vous de
suivre toutes les instructions
soigneusement

ATTENTION :
Prendre garde a ne pas couper les

cables ou a rayer la peinture de la
machine en coupant les arétes de la

caisse
Rep. Contenu de la caisse
A Roues avant
B Déflecteur latéral
C Pochette documents + visserie
D Déflecteur frontal

Faucheuse-broyeuse —
E débroussailleuse a roue a
moteur thermique

Barre de réglage hauteur de

F coupe

G Capot

H Support de roues avant
| Chape de roue droite

J Chape de roue gauche

¥@3 <— Montage du
idon
|m

Utiliser une clé a ceil @ 13 pour ne
pas faire tomber I’écrou dans la
machine

Montage des
roues avant sur
leur support

A = Roues fixes

B = Roues pivotantes

Montage du
support de roues
avant sur la
machine

<— Montage de la
m barre de réglage
hauteur de coupe

<— Montage du capot

<— Montage des

déflecteurs

<— Montage des
m rislans

<— Description des
m éléments

1 — Moteur
2 — Poignée réglage guidon
3 — Variateur de vitesse
4 — Manette d’embrayage d’avancement
5 — Levier de frein
6 — Levier bi-pass
7 — Manette d’embrayage de lame
8 — Manette d’embrayage de recul
9 — Manette de gaz
10 — Levier de blocage du différentiel
11 — Poignée de réglage hauteur de coupe
12 — Capot de courroie
13 — Roues avant
14 — Déflecteurs de protection



DEMARRAGE

{@lj<— Plein d’huile et niveau

<— Plein d’essence

Super ou sans plomb ou SP95 E 10

<— Ouvrir le robinet d’essence

<— Accélérateur

Mettre le levier sur STARTER

<— Tirer sur la poignée du lanceur

Lors du démarrage de la machine, toujours
rester dans la zone de sécurité

<— Accélérateur

Mettre le levier sur MAX

UTILISATION

(.}4— Marche avant

A Respecter une zone de sécurité de 40 m de
“ rayon autour de la machine

(.}<— Marche arriere

Respecter une zone de sécurité de 40 m de
rayon autour de la machine

L’utilisation de la marche arriére est
dangereuse :

Assurez-vous qu’aucun obstacle ne se
trouve derriére vous et réduisez le régime

moteur avant d’embrayer

A
AL
aam

ﬁ.@.(— Embrayage de lame

Respecter une zone de sécurité de 40 m de
rayon autour de la machine

Ef— Réglage vitesse de travail

A : Travaux denses

B : Travaux légers



ARRET

<— Arrét de la marche avant <— Fermer le robinet d’essence

Relacher le levier d’embrayage

ﬁ(— Relacher la poignée d’embrayage <— Nettoyer le filtre a air

m de lame m

<— Arrét moteur @<— Nettoyer le carter du lanceur

Mettre la commande d’accélérateur sur STOP

DEPLACEMENT ET MANUTENTION

<— Chargement / déchargement {@j(— Points d’arrimage

- Arréter le moteur
- Laisser refroidir la machine

- Débrancher la bougie

<— Enclencher le frein de parking
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